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(57) Abstract: The inventive 
device makes it possible to form 
protruding parts (18) teeth, spigots, 
corrugations and the similar on a 
carrier plate (8) of a brake-lining by 
introducing a tool into said carrier 
plate (8) of a brake-lining with the 
aid of a pressure plate (1) and by 
removing said tool from the plate. 
Said tool consists of a number 
of elements (68 to 71) which 
are displaceable in an opposite 
direction towards each other and 
provided with cutting teeth, for 
example with a saw blade. During 
formation of protruding parts, the 
elements (68 to 71) of the tool 
are displaceable on a plane along 
two axes, i.e. along the first axis 
(20) and along the second axis (21) 
which is perpendicular to the first 
axis which coincides or is aligned 
essentially in a perpendicular 
direction with respect to the 
surface of the carrier plate (8) of a 
brake-lining. The inventive device 

also comprises forced guiding means which displace the elements (68 to 71) of die tool in the direction of the second axis, are 
arranged between the pressure plate (1) and the elements (68 to 71) of the tool and ensure a forced motion in the direction of the 
first axis (20). Said guiding means also comprise a wedge slider (64) and a guide slider (52) provided with corresponding inclined 
surfaces (65, 66). A method for simultaneously machining two carrier plates of a brake lining is also disclosed. 
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(57) Zusammenfassung: Es wird eine Krimp-Vorrichtung zum Herausaibeiten von Abstehenden Vorspriingen (18), Zahnen, Spa- 
nen, Krimpen oder deigleichen aus einer Bremsbelagstragerplatte (8) beschrieben, wobei ein Werkzeug mittels einer Pressplatte 
(1) in die Bremsbelagstragerplatte (8) hineingetrieben und anschliessend wieder von dieser entfemt wird. Das Werkzeug besteht 
aus mehreren gegenl^ufig gegeneinander verstellbaren Werkzeugelementen (68 bis 71) mit ScheidzShnen, zum Beispiel Sdgebldtter. 
Die Werkzeugelemente (68 bis 71) warden wShrend des Krimp-Voiganges in einer Ebene zweiachsig in einer ersten Achse (20) 
und einer hicrzu senlcrechten zweiten Achse (21) veifahren, wobei die erste Achse (20) mit einer FlSchennoimalen der Bremsbe- 
lagstrageiplatte (8) im wesentlichen Ubereinstimmt beziehungsweise fluchtet Weiterhin sind ZwangsfUhiungsmittel zum Verfahren 
der Weikzeugelemente (68 bis 71) in Richtung der zweiten Achse (21) vorgesehen. Zwangssteuerungsmittel zwischen Pressplatte 
(1) und Werkzeugelementen (68-71) sorgen fUr eine zwangsgesteuerte Bewegung in Richtung der ersten Achse (20), wobei die 
Zwangssteuerungsmittel einen Keilschieber (64) sowie dnen Fiihrungsschieber (52) mit koirespondierenden SchiSgflSchen (65, 66) 
umfassen. Des weiteien wird auch ein Verfahren zur gleichzeitigen Beaxbeitung von zwei BremsbelagstrSgeiplatten beschrieben. 



